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(57) Abstract: The invention relates to a method comprising steps wherein at least partially retted plants are collected and wound 
into balls, said method being characterised in that the plants that are collected and wound up are fibrous plants with previously cut 
tops and bottoms. The invention also relates to a machine that is characterised in that it comprises means (3) for collecting at least 
QO partially retted plants with previously cut tops and bottoms, means (4) for grinding the stems of the plants without tops and bottoms 
in order to break the wood filaments contained therein, means (10) for scarifying the ground stems in order to release the wood 
filaments and shives, means (31) for laying flat the fibres scutched in this way, and means (32) for winding the same into balls. 



fsj (57) Abrege : Le procede comprend les etapes consistant a ramasser et a enrouler des plantes rouies au moins partiellement, et est 
caracterise en ce que les etapes de ramassage et d'enroulement sont realisees sur des plantes fibreuses dont les tetes et les pieds ont 
\^ ete coupes anterieurement. Quant a la machine, elle est caracterisee en 



[Suite sur la page suivante] 



WO 2005/082175 Al I II III II II 11 11 1 lllllllllllllllllllllllllllll III Hill llll 



TN, TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, YU, ZA, ZM, 
ZW. 

(84) Etats designes (sauf indication contraire, pour tout titre 
de protection regionale disponible) : ARIPO (BW, GH, 
GM, KE, LS, MW, MZ, NA, SD, SL, SZ, TZ, UG, ZM, 
ZW), eurasien (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU, TJ, TM), 
europeen (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, DK, EE, ES, FI, 
FR, GB, GR, HU, IE, IS, IT, LT, LU, MC, NL, PL, PT, RO, 



SE, SI, SK, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI, CM, GA, GN, 
GQ, GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG). 

Publiee : 

— avec rapport de recherche internationale 

En ce qui conceme les codes a deux lettres et autres abrevia- 
tions, se referer aux "Notes explicatives relatives aux codes et 
abreviations" figurant au debut de chaque numero ordinaire de 
la Gazette du PCT. 



ce qu'elle comprend des mo yens (3) pour ramasser des plantes rouies au moins partiellement, dont les tetes et les pieds ont ete coupes 
anterieurement, des moyens (4) pour broyer les tiges des plantes sans tete et sans pied afin de casser les filaments de bois qu'elles 
renferment, des moyens (10) pour decortiquer les tiges broyees afin de les debarrasser des fragments de filaments de bois et des anas, 
des moyens (31) pour disposer a plat les fibres ainsi teillees, et des moyens (32) pour enrouler ces dernieres sous forme de balles. 
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Procede et machine pour conditionner en balles des plantes 
fibreuses, notamment du lin, du chanvre et du sisal. 

La presente invention concerne un procede pour conditionner en 
balles des plantes fibreuses, notamment du lin, du chanvre ou du 
sisal, disposees en andain sur le sol et rouies au moins 
part i ell ement, comprenant les etapes consistant a ramasser et a 
enrouler les plantes rouies au moins partiellement . 

Les plantes fibreuses a fibres longues telles que le lin 
textile sont mises en balles apres rouissage sur le sol, puis 
transferees dans des sites de transformation dans lesquels elles sont 
soumises a des operations de teillage et de peignage conventionnelles . 

Leur enroulement est actuellement effectue alors qu' elles sont 
entieres et comportent done leur pied et leur tete. 

Les procedures actuelles de traitement des plantes a fibres 
longues ne donnent toutefois pas pleinement satisfaction. Elles 
exigent en effet la realisation de nombreuses operations de 
manutention entre la mise en balles et les operations executees dans 
les sites de transformation. 

Elles entrainent en outre une perte d'une quant it e non 
negligeable de graines, cette perte etant due a des parasites 
apparaissant lors du rouissage sur le sol ou resultant des nombreuses 
operations de manutention precedant le teillage et le peignage. 

La presente invention se propose d'apporter une solution aux 
problemes mentionnes ci-dessus et, pour ce faire, elle a pour objet un 
procede pour conditionner en balles des plantes fibreuses, notamment 
du lin, du chanvre ou du sisal, disposees en andain sur le sol et 
rouies au moins partiellement, ce procede comprenant les etapes 
consistant a ramasser et a enrouler les plantes rouies au moins 
partiellement, et etant caracterise en ce que les etapes de ramassage 
et d' enroulement sont realisees sur des plantes fibreuses dont les 
tetes et les pieds ont ete coupes anterieurement . 

Les plantes fibreuses conditionnees en balles par la mise en 
oeuvre du procede selon 1' invention peuvent maintenant etre teillees et 
peignees plus facilement et plus rapidement que les plantes 
conditionnees en balles de maniere conventionnelle . 
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En effet, les operations de teillage et de peignage peuvent 
etre effectuees independamment des operations de traitement des tetes 
et des pieds, dans d'autres sites et a d'autres moments. 

De preference, le procede de conditionnement selon 1 ' invent ion' 
5 comprend, apres l'etape de ramassage et avant l'etape d'enroulement, 
les etapes consistant a broyer les tiges ramassees afin de casser les 
filaments de bois qu'elles renferment, a decortiquer les tiges broyees 
afin de les debarrasser des fragments de filaments de bois et des 
anas, et a disposer a plat les fibres ainsi teillees. 
10 Apres 1' execution de ces etapes, les tiges des plantes 

fibreuses mises en balles pourront etre dirigees dans les sites de 
transformation en ayant subi un pre-teillage . 

Les operations de teillage et de peignage a effectuer 
ulterieurement dans les sites de transformation pourront done etre 
15 realisees de maniere plus facile, plus rapide et moins couteuse 
qu' actuellement . 

Lors de la mise en oeuvre du procede de conditionnement selon 
1' invention, l'etape de broyage peut avantageusement consister a faire 
'passer les tiges entre au moins un jeu de deux cylindres paralleles 
20 aptes a tourner en sens inverse et comportant des cannelures 
imbriquees au moins en partie les unes dans les autres, les tiges 
etant paralleles aux cylindres lors de leur passage entre ceux-ci. 

Quant a l'etape de decorticage, elle peut avantageusement etre 
realisee en deux phases successives au cours de chacune desquelles les 
25 tiges sont decortiquees sur une moitie de leur peripherie . 

Le procede selon 1' invention peut par ailleurs comprendre une 
etape supplementaire consistant a recuperer les fragments de filaments 
de bois et les anas afin qu'ils puissent etre recycles et utilises 
dans 1' Industrie. 

30 La presente invention concerne egalement une machine pour 

conditionner en balles des plantes fibreuses, notamment du lin, du 
chanvre ou du sisal, disposees en andain sur le sol et rouies au moins 
partiellement , cette machine etant caracterisee en ce qu'elle comprend 
des moyens pour ramasser les plantes rouies au moins partiellement, 

35 dont les tetes et les pieds ont ete coupes anterieurement , des moyens 
pour broyer les tiges des plantes sans tete et sans pied afin de 
casser les filaments de bois qu'elles renferment, des moyens pour 
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decortiquer les tiges broyees afin de les debarrasser des fragments 
de filaments de bois et des anas, des moyens pour disposer a plat les 
fibres ainsi teillees, et des moyens pour enrouler ces dernieres sous 
forme de balles . 

5 La machine selon 1' invention assure ainsi un pre-teillage des 

tiges des plantes fibreuses avant la mise en balles, et permet par 
consequent de simplifier et d'accelerer les procedures de traitement 
dans les sites de transformation. 

Avant ageusement , les moyens de broyage peuvent comprendre au 
10 moins un groupe de deux cylindres disposes parallelement l'un au- 
dessus de 1' autre, aptes a tourner en sens inverse et comportant des 
cannelures imbriquees au moins en partie les unes dans les autres, les 
tiges etant broyees en passant entre les cylindres, parallelement a 
ceux-ci . 

15 Quant aux moyens de decorticage, ils peuvent comprendre deux 

ensembles decortiqueurs assurant chacun un decorticage sur une moitie 
de la peripherie des tiges. 

De preference, chaque ensemble decortiqueur comprend deux 
tambours s'etendant parallelement a la trajectoire des tiges a 

20 decortiquer et definissant chacun un couloir de largeur constante avec 
un element separateur situe entre eux, les tambours comportant chacun 
des lamelles longitudinales sur leur surface laterale et etant aptes a 
tourner en sens inverse pour que leurs lamelles se deplacent le long 
de sensiblement la moitie de la longueur des tiges tout en appliquant 

25 ces dernieres contre les deux f lanes longitudinaux de 1' element 
separateur . 

Afin d' assurer un decorticage uniforme sur toutes les tiges des 
plantes, il est souhaitable que les lamelles longitudinales des 
tambours soient disposees radialement et a egale distance les unes des 
30 autres, et aient une hauteur pratiquement egale a la largeur des 
couloirs . 

Par ailleurs, pour preserver au maximum les fibres des tiges, 
les lamelles sont de preference realisees en un materiau souple, 
notamment en cuir ou en bois . 
35 La machine selon 1' invention peut en outre comprendre des 

moyens pour recuperer les fragments de filaments de bois et les anas 
en vue de leur recyclage dans l'industrie. 
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D'une maniere particulierement avantageuse, la machine selon 
1' invention peut comporter une cabine de conduite situee a l'avant et 
en partie centrale. 
5 Le conducteur peut ainsi parf aitement voir l'espace situe 

devant lui et a proximite de chacun des cotes longitudinaux de la 
machine . 

La disposition centrale de la cabine pent avantageusement etre 
exploitee pour equiper la machine de deux ensembles de conditionnement 
10 disposes de part et d' autre de son axe longitudinal, chaque ensemble 
comprenant des moyens de ramassage, des moyens de broyage, des moyens 
de decorticage, des moyens de mise a plat et des moyens d' enroulement . 

Cette machine peut ainsi avoir un excellent rendement horaire 
et permettre par consequent une diminution appreciable du prix de 
15 revient du conditionnement en balles . 

Un mode d' execution de la presente invention sera decrit ci- 
apres a titre d' exemple nullement limitatif en reference aux dessins 
annexes dans lesquels : 

la figure 1 est une vue schematique de cote d'une machine de 
20 conditionnement conforme a 1' invention, le chassis de cette machine 
n'etant pas represents pour des raisons de simplification ; 

la figure 2 est une vue schematique de dessus de la machine 
visible sur la figure 1 ; 

la figure 3 est une vue de cote schematique et a echelle 
25 agrandie des moyens de broyage de la machine ; et 

la figure 4 est une vue en coupe schematique et a echelle 
agrandie selon la ligne IV- IV de la figure 1. 

La machine representee schematiquement sur les dessins a ete 
mise au point pour mettre en balles des plantes de lin textile 
30 disposees en andain sur le sol. 

II va de soi cependant qu'elle pourrait etre utilisee pour 
mettre en balles d' autres plantes fibreuses, par exemple du chanvre ou 
du sisal. 

La machine visible sur les dessins repose sur des roues avant 1 
35 et des roues arriere 2 et se deplace dans le sens de la fleche F 
lorsqu'elle est utilisee pour ramasser et mettre en balles les plantes 
fibreuses . 
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II convient de noter ici que les tetes et les pieds des plantes 
ont ete coupes avant la mise en andain a fin de faciliter et 
d'accelerer le rouissage de celles-ci. 

La machine selon 1' invention a ete precisement adaptee pour 
5 conditionner en balles les tiges restant apres le sectionnement des 
tetes et des pieds des plantes de lin textile. 

Elle comprend tout d'abord des moyens de ramassage 3 situes a 
sa partie anterieure, ces moyens etant disposes symetriquement par 
rapport a son axe longitudinal et ayant une structure convent ionnelle 
10 qu' il est inutile de decrire ici. 

On indiquera simplement que les moyens 3 sont congus pour 
ramasser simultanement deux andains et les deplacer dans le sens de la 
fleche A afin de les diriger vers l'interieur de la machine. 

La machine comprend egalement des moyens de broyage 4 situes 
15 immediatement apres les moyens de ramassage 3 et congus pour casser 
les filaments de bois contenus dans les tiges de plantes constituant 
les andains . 

Dans le mode de realisation represents sur les figures 1 et 2, 

les moyens de broyage 4 sont repartis en deux ensembles identiques 
20 disposes symetriquement par rapport a 1 ' axe longitudinal de la machine 

et destines chacun a broyer les filaments de bois des tiges 

constituant le meme andain. 

Chaque ensemble de broyage comprend quatre groupes de deux 

cylindres 5, 6 disposes parallelement 1 ' un au-dessus de 1' autre et 
25 destines a tourner en sens inverse sous la commande d'organes 

d 7 entrainement conventionnels non representes . 

Les quatre groupes de deux cylindres de chaque ensemble sont 

disposes a la meme hauteur les uns a la suite des autres, tandis que 

les sens de rotation de leurs cylindres respectifs sont choisis pour 
30 que ceux-ci entrainent dans le sens de la fleche B les tiges des 

plantes parvenant a l'extremite posterieure des moyens de ramassage 3 

correspondants . 

En se referent a la figure 3 , on remarquera que les deux 
premiers groupes de cylindres comportent chacun deux cylindres 5 
35 pourvus de cannelures longitudinales 7 tandis que les deux derniers 
groupes comportent chacun deux cylindres 6 pourvus de cannelures 
longitudinales 8, les cylindres 6 ayant un diametre legerement 
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inferieur a celui des cylindres 5 et des cannelures 8 moins 
prof ondes que les cannelures 7 . 

On remarguera egalement que les cannelures des cylindres 
associes sont imbriquees les unes dans les autres, leur imbrication 
5 etant prevue pour briser les filaments de bois contenus dans les tiges 
pendant le deplacement de celles-ci dans le sens de la fleche B. 

Bien entendu, les cylindres des deux ensembles de broyage 
pourraient etre identiques sans que l'on sorte pour autant du cadre de 
la presente invention. 
10 Dans le mode de realisation envisage ici, les cylindres 

superieurs 5, 6 sont reglables en hauteur sous la commande d'organes 
convent ionne Is non representees afin d'ajuster le degre d' imbrication 
de leurs cannelures avec celles des cylindres inferieurs 5, 6 et de 
broyer dans des conditions optimales les filaments de bois contenus 

15 dans les tiges. 

Par ailleurs, les tiges circulant dans les ensembles de broyage 
sont guidees par deux parois 9 situees l'une en face de 1' autre de 
fagon a menager un couloir de circulation et a. eviter ainsi une 
dispersion des tiges dans l'espace environnant . 

20 A leur sortie de chacun des ensembles de broyage, les tiges 

sont entrainees vers un premier ensemble decortiqueur 10 par 
1' intermediaire de deux courroies 11, 12 plus particulierement 
visibles sur la figure 1. 

Cette figure montre que la courroie 11 passe successivement 

25 sur : 

- une poulie 13 situee au voisinage du cylindre inferieur du 
dernier groupe de cylindres de 1' ensemble de broyage correspondant ; 

- une poulie 14 situee a l'arriere de la machine, a une hauteur 
superieure a celle de la poulie 13 pour que le brin de courroie 

30 s'etendant entre ces deux poulies soit horizontal ; 

- une poulie 15 situee au-dessus de la poulie 14 ; 

- une poulie 16 situee a l'avant de la machine, a une hauteur 
superieure a celle de la poulie 15 pour que le brin de courroie 
s'etendant entre ces deux poulies soit horizontal ; 

35 - une poulie 17 situee au-dessus de la poulie 16 ; 

- une poulie 18 situee a l'arriere de la machine, pratiquement 
au-dessus des poulies 15 et 16 ; et 



WO 2005/082175 



PCT/FR2005/000424 



7 

- une poulie 19 situee en arriere de la poulie 14, a une 
hauteur plus faible que celle de cette derniere. 

La figure 1 montre egalement que la courroie 12 passe 
successivement sur : 
5 - une poulie 20 situee a l'avant de la machine, a la meme 

hauteur que la poulie 14 et legerement en arriere de la poulie 13 ; 

- les poulies 14 a 18 ; 

- une poulie 21 situee en arriere de la poulie 18 et a une 
hauteur plus faible ; 

10 . - une poulie 22 situee entre les poulies 18 et 21, mais a une 

hauteur plus grande ; 

- une poulie 23 situee au-dessus de la poulie 18 ; et 

- une poulie 24 situee en avant de la poulie 17, a une hauteur 
plus grande que celle de cette derniere. 

15 Grace a ce montage particulier, les courroies 11 et 12 sont en 

contact l'une avec 1' autre sur la partie de leur longueur allant de la 
poulie 20 a la poulie 18 en passant par les poulies 14 a 17 . 

On precisera ici que les courroies 11 et 12 sont entrainees 
dans le sens des fleches non referencees sur la figure 1 par 

20 1 ' intermediaire d'organes moteurs conventionnels non representes . 

Lorsque les tiges sortent d'un ensemble de broyage, la courroie 
11 correspondante les entraine vers le premier ensemble decortiqueur 
10, d'abord seule sur la distance allant de la poulie 13 a la poulie 
20, puis en cooperation avec la courroie 12 sur la distance allant de 

25 cette poulie a. 1' ensemble decortiqueur 10. 

Pendant leur deplacement de l'un des ensembles de broyage a 
1 ' ensemble de decorticage associe, les tiges sont entrainees par les 
courroies 11 et 12 en etant soutenues uniquement au niveau de leur 
partie mediane, et prennent par consequent une configuration en U 

30 inverse. 

En se referant maintenant a la figure 4 qui represente la 
structure d'un ensemble decortiqueur 10, on constate que celui-ci 
comprend deux tambours 25 s'etendant parallelement a la trajectoire 
des tiges 26 a decortiquer et pourvus chacun de lamelles 
35 longitudinales 27 disposees radialement et a egale distance les unes 
des autres, ainsi qu'un element separateur 2 8 situe entre les deux 
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tambours et comportant deux f lanes longitudinaux 2 9 delimitant avec 
chacun de ces tambours un couloir 3 0 de largeur constante. 

On constate egalement que les brins des courroies 11 et 12 qui 
entrainent les tiges 26 sont situes juste au-dessus de la partie la 
5 plus haute de la face superieure de 1 ' element separateur 28. 

Les deux tambours 2 5 sont montes de fagon a tourner en sens 
inverse sous la commande d'organes moteurs non representes, dans les 
directions representees par les f leches C X/ C 2 sur la figure 4, afin 
que leurs lamelles longitudinales 2 7 se deplacent le long de 
10 sensiblement la moitie de la longueur des tiges 2 6 tout en appliquant 
ces dernieres contre les deux f lanes 29 de 1' element separateur 28. 

Ainsi, les lamelles 27 decortiguent les tiges 26 sur 
approximativernent une moitie de leur peripherie afin de les 
debarrasser d'une premiere partie des fragments de filaments de bois 
15 et des anas . 

A leur sortie du premier ensemble decortiqueur , les tiges des 
plantes sont pincees, au niveau de leur partie mediane, par les 
courroies 11, 12 qui les entrainent jusqu'a un second ensemble 
decort iqueur 10 identique au premier. 
20 Le second ensemble decort iqueur 10 est situe entre les poulies 

15 et 16 et traverse par les courroies 11 et 12, exactement comme le 
premier ensemble decortiqueur. 

Cependant, comme les courroies retournent les tiges de 18 0° 
lorsqu'elles circulent de la poulie 14 a la poulie 15, les lamelles 
25 longitudinales des deux tambours du second ensemble decortiqueur se 
deplacent elles aussi le long de sensiblement la moitie de la longueur 
des tiges 26, mais sur la seconde moitie de la peripherie de celles- 
ci . 

Ainsi, le second ensemble decortiqueur debarrasse les tiges des 
30 fragments de filaments de bois et des anas qui n'ont pas ete enleves 
par le premier ensemble decortiqueur. 

La machine comprend par ailleurs des moyens conventionnels 31 
prevus immediatement apres la poulie 21 et destines a disposer a plat 
les tiges teillees par les deux ensembles decortiqueurs 10, ainsi que 
35 des moyens conventionnels 32 disposes apres les moyens 31 et destines 
a enrouler les tiges sous forme de balles . 
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On notera ici que la machine comporte une cabine de conduite 33 
situee a l'avant et en position centrale afin d'offrir au conducteur 
une vue parfaite sur les andains a ramasser ainsi que sur les cotes 
longitudinaux de la machine. 

Pour etre complet, on precisera que la machine qui vient d'etre 
decrite peut avantageusement comporter des moyens non representes pour 
recuperer les fragments de filament de bois et les anas afin que ces 
dechets puissent etre recycles industriellement . 
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RE VEND I CAT I ONS 

1. Procede pour conditionner en balles des plantes fibreuses, 
notamment du lin, du chanvre ou du sisal, comprenant les etapes 
consistant successivement a sectionner le pied des plantes, a disposer 

5 les plantes sans pied en andain sur le sol, a les laisser rouir au 
moins partiellement , a les ramasser et a les enrouler, caracterise en 
ce qu'il consiste a couper la tete des plantes avant leur mise en 
andain. 

2. Procede selon la revendication 1, caracterise en ce qu' il 
10 comprend, apres l'etape de ramassage et avant l'etape d' enroulement , 

les etapes consistant a broyer les tiges des plantes sans tete et sans 
pied afin de casser les filaments de bois qu'elles renferment, a 
decortiquer les tiges broyees afin de les debarrasser des fragments de 
filaments de bois et des anas, et a disposer a plat les fibres ainsi 
15 teillees . 

3. Procede selon la revendication 2, caracterise en ce que 
l'etape de broyage consiste a faire passer les tiges sans tete et sans 
pied entre au moins un jeu de deux cylindres paralleles apte a tourner 
en sens inverse et comportant des cannelures imbriquees au moins en 

20 partie les unes dans les autres, les tiges etant paralleles aux 
cylindres lors de leur passage entre ceux-ci. 

4. Procede selon la revendication 2 ou 3 , caracterise en ce que 
l'etape de decorticage est realisee en deux phases successives au 
cours de chacune desquelles les tiges sans tete et sans pied sont 

25 decortiquees sur une moitie de leur peripherie . 

5. Procede selon l'une quelconque des revendications 2 a 4, 
caracterise en ce qu'il comprend une etape consistant a recuperer les 
fragments de filaments de bois et les anas. 

6. Machine pour conditionner en balles des plantes fibreuses, 
30 notamment du lin, du chanvre ou du sisal, disposees en andain sur le 

sol apres sectionnement de leur pied et rouies au moins partiellement, 
caracterisee en ce qu'elle comprend des moyens (3) pour ramasser les 
plantes, dont la tete a ete coupee avant la mise en andain, des moyens 
(4) pour broyer les tiges des plantes sans tete et sans pied afin de 
35 casser les filaments de bois qu'elles renferment, des moyens (10) pour 
decortiquer les tiges broyees afin de les debarrasser des fragments de 
filaments de bois et des anas, des moyens (31) pour disposer a plat 
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les fibres ainsi teillees, et des moyens (32) pour enrouler ces 
dernieres sous forme de balles . 

7. Machine selon la revendication 6, caracterisee en ce que 
les moyens de broyage (4) comprennent au moins un groupe de deux 
5 cylindres (5 ; 6) disposes parailelement l'un au-dessus de 1 ' autre, 
aptes a tourner en sens inverse et comportant des cannelures (7 ; 8) 
imbriquees au moins en partie les unes dans les autres, les tiges sans 
tete et sans pied etant broyees en passant entre les cylindres, 
parailelement a ceux-ci . 
10 8. Machine selon la revendication 6 ou 7, caracterisee en ce 

que les moyens de decorticage (10) comprennent deux ensembles 
decortiqueurs assurant un decorticage sur une moitie de la peripherie 
des tiges sans tete et sans pied. 

9. Machine selon la revendication 8, caracterisee en ce que 
15 chaque ensemble decor tiqueur (10) comprend deux tambours (25) 

s'etendant parailelement a la trajectoire des tiges (2 6) a decortiquer 
et def inissant chacun un couloir (3 0) de largeur constante avec un 
element separateur (2 8) situe entre eux, les tambours comportant 
chacun des lamelles longitudinales (27) sur leur surface laterale et 
20 etant aptes a tourner en sens inverse pour que leurs lamelles se 
deplacent le long de sensiblement la moitie de la longueur des tiges 
tout en appliquant ces dernieres contre les deux flancs longitudinaux 
(2 9) de 1' element separateur. 

10. Machine selon la revendication 9, caracterisee en ce que 
25 les lamelles longitudinales (27) des tambours (25) sont disposees 

radialement et a egale distance les unes des autres, et ont une 
hauteur pratiquement egale a la largeur des couloirs (30) . 

11. Machine selon la revendication 9 ou 10, caracterisee en ce 
que les lamelles (27) sont realisees en un materiau souple, notamment 

30 en cuir ou en bois. 

12. Machine selon l'une quelconque des revendications 6 a 11, 
caracterisee en ce qu'elle comprend en outre des moyens pour recuperer 
les fragments de filaments de bois et les anas. 

13. Machine selon l'une quelconque des revendications 6 a 12, 
35 caracterisee en ce qu'elle comport e une cabine de conduite (33) situee 

a l'avant et en partie centrale . 
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14. Machine selon la revenciication 13, caracterisee en 
ce qu'elle comprend deux ensembles de conditionnement disposes de part 
et d' autre de son axe longitudinal, chaque ensemble comprenant des 
moyens de ramassage (3) , des moyens de broyage (4) , des moyens de 
5 decorticage (10), des moyens de mise a plat (31) et des moyens 
d' enroulement (32) . 
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